LVD Company n.v. WinExecuter Version 3.10

Rozdziat 14 Dane o materiale arkuszy (Sheet-

Material Data)

Funkcja “Danych o materiale arkuszy” ( “Sheet-MateData”) dos¢pna jest jedynie
kiedy lista zada jest skonfigurowana dla “Wyboru arkusza poprzegnsyur arkusza”
(“Sheet selection by Sheet reference”) (cfr. ,Skgunfuj liste zada”/“Config Job-List”).

Funkcja “Danych o materiale arkuszy” ( “Sheet-MatkeData”) jest stosowana do edycji
,Listy arkuszy” (“Sheet List”) i ,Listy materiatdow”(“Material List”). Korzystanie z
,Listy materiatlow” jest opcjonalne. Obie listy ge soh powiazane nazw materiatu.

Strona “Sheet-Material Data” me by uzywana jedynie w rozszerzonym trybie
operacyjnym.

14.1 Lista arkuszy

Funkcjonowanie zautomatyzowanych adzen (Axel, urzdzenia podiczone do
zasobnikéw, urmlzenia do cicia laserowego ze stotami wahadtowymi, agizenia
Omega z transporterem palet,...) zglod nazwy arkusza (sygnatury arkusza): arkusz
zaprogramowany w zadaniu musi odpowiadaazwie arkusza znajdiego st w
lokalnej stacji tadowania lub w zasobniku stacfldwania lub w przypadku transportera
palet z nazw arkusza zaprogramowama jednym z potgen transportera palet. Aby
unikna¢ wpisywania sygnatur arkuszy podczas programowhsiy zada. Wszystkie
mozliwe arkusze musigzzost& przewidziane w ficie arkuszy: programista me jedynie
wybrat sygnatury arkusza z okfenej wczdniej listy arkuszy.

Arkusz jest okrdony przez swoja nazyy dlugaé, szeroké¢, gruba¢ oraz nazw
materiatu. Waga arkusza nie 780 by edytowana, ale jest obliczana za pomoc
okreslonej wagi materiatu, f@i jest dosgpna.
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~iix

Rotation AHisI Joblist Dptionsl Axel Automationl Loggingl Applicationl Thick. Meas. I MC-Focus Calib - Data I Lazer LI_’I

Sheet name | Length [mm) | “Wwidth [ | T hickness [ | bd aterial name | -

A ALMG3-1010-0.5 1000.0 1000.0 0.50 ALMG3 e

A ALMG3-1010-0.6 1000.0 1000.0 0.60 ALMG3

P ALMG3-1010-0.8 1000.0 1000.0 0.a0 ALMG3

AP ALMG3-1010-1.0 1000.0 1000.0 1.00 ALMG3

AP ALMG3-10101.2 1000.0 1000.0 1.20 ALMG3

AP ALMG31010-1.5 1000.0 1000.0 1.50 ALMG3

A ALMG3-1010-10.0 1000.0 1000.0 10.00 ALMG3

AP ALMG31010-2.0 1000.0 1000.0 200 ALMG3

AF ALMG3-1010-2.5 1000.0 1000.0 2450 ALMG3

A ALMG3-1010-3.0 1000.0 1000.0 3.00 ALMG3

A ALMG3-1010-4.0 1000.0 1000.0 4.00 ALMG3

A ALMG3-1010-5.0 1000.0 1000.0 5.00 ALMG3

£ ALMG3-1010-6.0 1000.0 1000.0 .00 ALMG3

AP ALMG3-1010-8.0 1000.0 1000.0 8.00 ALMG3

AP ALMG3-2010-0.5 2000.0 1000.0 0.50 ALMG3

AP ALMG3-2010-0.6 2000.0 1000.0 0.60 ALMG3 LI
[395] Sheet List [ 2932006135333 [ JOG | IEEEam | PrRoOT
(| & 2| ¥ Ly | & |
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14.2 Grupa klawiszy funkcyjnych edycji arkusza (The Sheet-Edit

function key group)

Nastpujace przyciski mog by¢ dostpne podczas edyc;ji listy arkuszy:

F1

Utworz nowy arkusz
(patrz dziat 14.3)

F2

Zmien istniepcy arkusz
(patrz dziat 14.3)

F3

Usun istniepcy arkusz/istniejce arkusze z listy arkuszy

F4

Usw WSZYSTKIE arkusze tymczasowe

F5

Usw WSZYSTKIE arkusze z listy arkuszy

F6

Usui NIEUZYWANE unikalne numery seryjne arkuszy
(patrz dziat 14.4)

F7

Zmien podghd listy arkuszy: mena przeicza: pomidzy
“report view” (raport), “list view” (lista), “icorview” (ikony)
oraz “big icon view” (dae ikony).

F8

Czytaj list arkuszy z bazy danych CADMAN
(patrz dziat 14.5)

FO

v @ |% % %% |8 |

Funkcja tworzenia listy arkuszy/materiatéw
(patrz dziat 14.6)
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14.3 Funkcja “Dodaj arkusz/zmie n arkusz”

Uzycie przycisku “DODAJ ARKUSZ” (“ADD SHEET”) lub “ZMEN ARKUSZ”
(“MODIFY SHEET”) prowadzi do wywietlenia s¢ jednego z nasgpujacych okien

dialogowych:
Sheet name IIND><3I34-2EI‘I 0-1.0
Lenath |2':":":'
widh 1000
Thickness I-I
M aterial name I IMD=304 j
Description |1 side covel
Sheet narme I
Length II:I
widh [0
Thickness I':'
M aterial name I j
Dezcription m_—
ALMG3

Uwaga: lista materiatow jest dagina jedynie wtedy kiedy “opcja listy materiatow”
(“material list option” ) ustawiona jest na strorkenfiguracji listy zada (JOB_LIST
configuration page). 3k nie jest, ta nazwa materiatu jest normalnym tekgm polem
wprowadzania danych, i nazwa materiatu traktowasgjako informacja dodatkowa.

Dostpne g nastpujace klawisze funkcyjne:

F5

pd

edit”): nowy arkusz zostaje utworzony ngcle arkuszy.

arkuszy.

W przypadku okna dialogowego “edycja arkusza” €

W przypadku okna dialogowego ,,zmiana arkusza” (“mod
sheet”): dane arkusza zostagaktualizowane na dkie
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F6

Zr

Zakacz edycg listy arkuszy:zadne dane nie zostaty doda
lub aktualizowane

14.4 Usu i NIEUZYWANE unikalne numery seryjne arkusza

3.10

W przypadku kiedy zainstalowane sinikalne numery seryjne arkusza WinExecuter
wygeneruje “arkusz tymczasowy” ( “temporary sheetld kadego nowego numeru.
Funkcja ta pokazuje aycie numerdw seryjnych oraz kasuje migwane arkusze

tymczasowe.

WinExecuter ¥3.08 i =]
NE-ProgramI Joh-listl Eadmanl Automationl Store I Al Automationl &pplication  Data ILDggingI FrC I

Sheet name | Lot number | Length [mm]l “wiidth [mm) | Thicknesz [mm] | I aterial name | ﬂ

AFRSTI7_2-301510.0 3000.0 1500.0 10.00 RST37_2

AFRSTI7_2-3M5120 3000.0 1500.0 12.00 RST37_2

AFRST37_2-301515.0 3000.0 1500.0 15.00 RST37_2

AFRST37_2-301518.0 3000.0 1500.0 18.00 RST37_2

E'Hbldr'_ -al -2 10 SUUTE RsLiLon) i Falai_

LFRST37_2-3015-2.0 L1540-35 3000.0 1500.0 2.00 RST37_2

i 3 a2 AUy Tl 2.l Ralai_2

AFRSTI7_2-3015-20.0 3000.0 1500.0 20.00 RST37_2

AFRSTI7_2-2015-20 3000.0 1500.0 2.00 RST37_2

LFRST37_2-3015-30 L1201-42 3000.0 1500.0 3.00 RST37_2

LFRST37_2-3015-30 L1202-48 3000.0 1500.0 3.00 RST37_2

LFRST37_2-3015-4.0 3000.0 1500.0 4.00 RST37_2

AFRST37_2-3015-5.0 3000.0 1500.0 =] B

APRSTI7 2301560 3000.0 1500.0 Delete UNUSED sheet lot numbers x|

AFRST37_2-3015-80 3000.0 1500.0

@ Show use af all sheet lok numbers {inkeractive) 7

[19 ist | 27/s20081600:02 | EDIT
(| o | 2| | e ——

x x
x
Sheet lak number in use by starage syskem Sheet lot number in use by storage system @
Sheet lot number removed:
g:ﬁ;’z_‘lﬁ' :: FUSJS?_Z-SUIS-SIU Egﬁ:;:lldd :: IRUSSTS?_}SDIS-SID Sheet-Id : RST37_2-3015-2.0
l(_:ootmnn:gﬂbte:r $L1201-42 LCDDtm“;;“nbte:r L= Lot number ;L1405
Cancel | Cancel |
| |
MC-Program | Job-list | Cadman I Automation I Store | Axel Automation I Lpplication  Data I Logging I IME I
Sheet name | Lat number | Length [rmm)] | Width [mm) | Thicknesz [mm) | b aterial name | ﬂ

AFRSTIT_2-3M51.5 3000.0 1500.0 1.50 RSTA7_2
AFRSTAT_2-3M510.0 3000.0 1500.0 10.00 RSTI7 2
AFRSTIAT_2-2M5120 3000.0 1500.0 1200 RSTI7_2
AFRSTIV_2-3015150 3000.0 1500.0 15.00 RST37_2

AP RSTAF 235180 3000.0 1500.0 18.00 RSTA7_2

E AFRSTIV_ 230520 |« ko sl i iyl

=l R IR TS 1 b i) 3000.0 1500.0 280 R5ST37_2
AFRSTIV_2-305-200 3000.0 1500.0 20.00 RST37_2
AFRSTIAT_2-3M5-3.0 3000.0 1500.0 .00 RSTA7_2
LFRSTIT_2-3M5-3.0 L1201-42 3000.0 1500.0 .00 RSTI7 2
LFRSTIT_2-3M5-3.0 L1202-4a 3000.0 1500.0 2.00 RSTI7_2 e 14-5
AFRSTIV_2-3015-4.0 3000.0 1500.0 400 RST37_2
AFRSTIAT_2-3M55.0 3000.0 1500.0 5.00 RSTA7_2
AFRSTIT_2-3M5E.0 3000.0 1500.0 £.00 RSTI7 2
AFRSTI7_2-3M5-8.0 3000.0 1500.0 2.00 RSTI7_2
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14.5 Czytaj list @ arkuszy z bazy danych CADMAN (Read the
CADMAN database sheet list)

Korzystanie z tej funkcji jest opcjonalne: patrnkaja “CADMAN connection usage” na
stronie CONFIG DATABASE : opcja “Zataduj dane z patanych ¢cznie” (“Load data
from database manually”) musi zaostastawiona.

Baza danych CADMAN musi zosiaainstalowana zanimgtlzie mana skorzystaz tej
funkcji. Patrz funkcja  “Cadman Database Connettiora stronie  CONFIG
DATABASE.

Uzyj przycisku 4| aby aktywowa ta funkcije:

Sheet editor x|

@ Load sheets information From CADMARN database 7

Aby kontynuowa wcisnij “YES”. WinExecuter wywietli teraz “Kryteria arkuszy
Cadman” ( “Cadman sheet criteria”).

Cadman sheet criteria |

kirimum zheet length IEI
b aximum sheet length |3EIEIE|

¥ Load Cadman-PL remnant sheets

Cancel |

Aby kontynuow& wcisnij “YES”. WinExecuter zataduje teraz arkusze z \paanych
Cadman. W przypadku kiedy biga lista arkuszy nie jest pusta, WinExecuter zapyta
[skasow@ wszystkie arkusze? Tak/nie/anuluj]

Sheet editor x|

@ Delete ALL sheets
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Wecisnij “TAK” (“YES”) w przypadku kiedy bieiaca “lista arkuszy programu
WinExecuter” (“WinExecuter sheet-list”) ma zo&tazasgpiona zatadowanymi
“arkuszami Cadman” (“Cadman-sheets”).

Wecisnij ,NIE” (“NO”), w przypadku kiedy “arkusze Cadmarf“Cadman-sheets”) maj
zost& dodane do bimcej “listy arkuszy programu WinExecuter” (“WinExeeu sheet-

list”)
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Uwaga:

Podczas #ywania unikalnych numeréw seryjnych arkuszy, dochatb specyficznej
sytuacji w momencie kiedy kiausunie wszystkie arkusze z listy lub w czasie Kikis
uzywa funkcji “Czytaj list arkuszy z bazy danych CADMAN” (“Read the CADMAN
database sheet list”) w celu aktualizacji listy umky programu WinExecuter. Lista
arkuszy programu WinExecuter zawiera “arkusze stadalve” (“Standard Sheets”) oraz
[ “Sheet Lot Numbers*] :

an-list] .ﬁ.utnmatinn] Sthare ] JDinstDpliDns] Logging Data IF'ME ]

Sheet name | Lat nurmber | Length . | YWidth [in] | Thicknesz [in] | Dezcription -
4 100CR14-43 I

LF 100CR14-48120 AM477 472 1.83 0.0030

AF 100CR1E-48120 472 1.89 0.0025

£7 100CR1E-48<120 408047 472 1.89 0.0025

£7 100CR1E6-48120 413026 472 1.89 0.0025

£F 100CR1E-48<120 413023 472 1.89 0.0025

AF 100CR16-51:=110 433 2101 o022

LF 100CR1E-51:<110 4134595 4.33 201 [.ooz2 128 ALUM GRADE !

AF 100CR1E-52<120 472 205 0.0024

£7 100CR1E-52<120 P412253 472 205 0.0024 A28 ALUM GRADE !

L7 100CR16-B0<120 472 236 0.0025

£F 100CR1E-B0<120 Pa12247 472 236 0.0025

AF 100CR18-48120 472 189 00020

LF 100CR18-48120 N2196 472 1.83 [.0020

.{J'IEIDEFHB-AlBXEE 378 1.89 n.ooms . ¥

Usuwanie listy arkuszy z klawiatury doprowadzi dowstania listy podobnej do
ponizszego ekranu:

an-list] .-'l".utcumaticun] Stare ] anlistDptiDns] Logging Data \F‘ME ]

Sheet name | Lot nurmber | Length ... | YWidth [in] | Thickness (in] | Dezcription -
@ 100CR1E-48<120 408047
@ 200P0OT14-48<120 413269
@ 200PQT0-458<120 1075
@ 200P014-B0496 412329
@ 200PQ11-BO120 412361
@ 100CR18-48<120 2196
@ 200P0O14-B0120 411322
@ 200P0O14-B0120 1327
@ 200P012-484120 412621
@ 200P010-48-96 413317
@ 100CR20-458<120 057
@ T00CR1E-BM120 Pd12247
@ T00AL090-45-96 Nnznz
@ 200P01 2-48<96 413173
,? 200po1 0-60=120 413553 5 b
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Arkusz standardowy

T
A | Arkusz tymezasowy
T

Unikalny numer seryjny arkusza

@ Unikalny numer seryjny arkusza bez odpowiadago arkusza
standardowego

Arkusze standardowe zostajsungte, a unikalne numery seryjne arkusza istnregdal.
Specjalna ikona (arkusz ze znakiem zapytania) wgk&ama to,ze unikalny numer
seryjny arkusza nie ma odpowiagtaggo arkusza standardowego.

Lista arkuszy mge by teraz uzupetniona o arkusze z bazy danych CADMAN-P

Po uzupetnieniu w dcie zadéa nie powinny si juz znajdowaé arkusze z numerem
seryjnym ze znakiem zapytania!
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14.6 Funkcja “Tworzenia listy arkuszy (The “Sheet-l|  ist Creation”
function):

Automatyka (listy zada zasobniki, transporter palet, stoly wahadiowed mae
pracowa bez obecngi listy arkuszy. Istnigjtrzy mazliwosci utworzenia listy arkuszy:

1. Utworz arkusze nadcie zadé jeden po drugim, korzystgj z funkcji “Dodaj
arkusz/zmié arkusz” ( “Add Sheet / Modify Sheet”) (patrz 14.3)

2. Mozna take importowa petm list¢ arkuszy z bazy danych
3. Mozna wy¢ funkcji “Tworzenie listy arkuszy” (“Sheet-list cgon function”).

4. Celem funkcji “Tworzenie listy arkuszy” (“Shee$di creation function”) jest
stworzenie listy materiatow, listy wymiaréw arkus@jugas¢ i szerokd¢) oraz
listy grubagci arkuszy. Program WinExecuter utworzyzpi@j liste arkuszy
poprzez utworzenie wszelkich movych kombinacji danych z tych trzech list, z
jednym zastrzeeniem: dla kadego materialu gruldé arkusza nie powinna
przekracz& maksymalnej grubimi arkusza dla tego materiatu.

Sheetlist creation function |

—Materials———— [~ Sheet dimensions r— Sheet thickneszes

ALMGI[10.0] 2000.000 1000.000 15
an

| R+ ]| K| | +]|
’TI Use default sheets | Cancel

1. Przycisk il ponizej listy materiatbw dodaje nowy materiat do listy
materiatdbw: wprowadzone zostanmusz nazwa materialu oraz maksymalna
grubci¢ dla tego materiatu:

Sheetlist creation function 5| [l Sheetlist creation function x|
Enter material name IHSH?—21 E niter maxirnurm thickness |2E1

Cancel | Cancel |
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2. PrzyciskLI ponizej listy materiatdw usuwa materiat z listy matediat

3. Przycisk il ponizej listy wymiaréw dodaje nowy wymiar do listy
wymiarow:

Sheetlist creation function E3 |@l 5heetlist creation function E
Enter sheet length : ISIZIEIE‘ Enter sheet width : I'I 500

Cancel | Cancel |

4. PrzyciskLl ponizej listy wymiaréw usuwa wymiar z listy wymiarow:

5. Przyciskil ponizej listy grubdci dodaje now gruba¢ do listy grubdci:

Sheetlizt creation function Ed

Enter thickness : I'I g
Carcel_|

W trybie calowym (INCH-mode), oraz w przypadku Kreglstawiona jest opcja
“Uzyj rozmiaréw” (“Use Gages”),program WinExecuter y&p o wartéé
rozmiaru, ktdry odpowiada podanej grébio(wartas¢ ta zostanie zastosowana do
generacji nazwy arkusza). Wprowaevartas¢ 0, w przypadku kiedy nie ma
dostpnej wartdci rozmiaru dla podanej gruba:

Sheetlist creation function x|
Enter zheet gage= I'I 4

Cancel |

6. PrzyciskLI ponizej listy grubdci usuwa grubgt z listy grubdci.
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7. Uzycie przycisku ,yj arkuszy domginych” (“Use default sheets”) wypetni

listy materiatdw, wymiarow i gruldei okreslonymi wczeniej danymi.

Sheetlist creation'h = |

@ Use default sheets ?

Arkusze domyne w trybie milimetrowym (MM-mode) :

Sheetlist creation function x|

— Materiale—————  — Sheet dimensions — Sheet thicknesses

RST37_2 [20.0] 1000.000 1000.000 05
INOX304 [15.0] 2000.000 1000.000 0&
ALMGEE[10.0] 2500.000 1250.000 0a
2000.000 1500000 1.0

+ | K| +| K| | _+]| K|

(]9 | | Uze default shests I Cancel |

Z tych list materiatdbw/wymiaréw/gruoi zostaj utworzone nagpujace arkusze:

NE-F‘rUglamI Jub-listl Eadmanl Store I Shuttle Tablesl #pplication  Data |Lugging| FrC

e, IR &7 RST3V 2101015 AFRSTI7_220108 ALFRST3I7F_2-25134
7 RSTI7_2 1006 L RSTH_ 2101018 L RSTIF_2-2M010  LFRETIF_2-2513-5
LGP RSTI7_21010-0.8 LFRSTI7T_2M0-20 LFRSTIV_2-2010-12 L RST37_2-2513-6
AP RSTIV_ 210101 LPRSTIV_Z2-2M005 LFRSTIV_ 2201015 L7RST37_2-2513-8
LGP RSTIV_21010-1.2 L RSTIV_2-2M0-06 L RSTIV_2-21018 A RSTI7_2-2513-10
P RSTI7F_21M01.5 L RSTIV 2201008 LFRSTIV_2-2M0-20 LFRETIT_2-251312
FRST37_ 2102 AFRSTE7 220101 AFRSTI7_2-2513-05 L RET37_2-251316
LGP RST3V_21010-25 LFRSTIV_2-20M0:1.2 LFRSTIV_2-2513-06 L RSTE7_2:251318
LGP RSTIV_ 210103 L RSTIV_Z2-20M0:1.5 LFRSTIV_2-2513-08 L RSTI7F_2-2513-20
FRSTI7 2104 LPRSTIV 22010-2  AFRSTIV_2-25131 LPRSTIF_2-3015-05
FRST37_ 21056 AFRSTE7 22010-25 LFRSTIV_2-25131.2 L RETI7_230M5-06
P RSTIV_ 2106 LFRSTIT_2-2M0-3 LFRSTIV_2-2513-1.56 AP RSTI7_2-3015-0.8
7 RSTI7_21M0-8 L RSTI 220104 SFRSTIV_2-2013-2 L RSTIF_2-301541
AF RST37_ 21010 L RSTE7_ 2201056 AFRSTIV_2-2513-25 LPRSETIV_2-30151.2
P RSTIV_2 1012 AFRETIV_ 2206 AFRSTIV_ 220133 APRSTIF_23M51.50

al |

Chapter 14 : Sheet-Material data

&7 RST37_2-2015-2
&7 RSTI7_2-3058-2
&7 RST37_2-3M5-3
AP RET37_2-3015-4
&7 RST37_2-30155
&7 RSTI7_2-3M5-6
&7 RST37_2-3M5-8
&7 RST37_2-30151
A&7 RST37_2-30151
&7 RST37_2-30151
&7 RST37_2-3015-1
&7 RST37_2-2015-2
&7 [NOpe304-1010-0.
&7 INO304-1010-0.
&7 INO304-1010-0.

i
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Arkusze domine w trybie calowym (INCH-mode) (bez/cia rozmiaréw stron:
x|

— Materials — Sheet dimensions — Sheet thicknesses

RST37_2 [1.0000] 52.000 40.000 0.0360
56.000 48.000 0.0420
120.000 43.000 0.0430
120.000 60.000 0.0540
0.0:00
0.0670
0.0750
0.0300
01050
01200
0.1350
0.1500
01640
01730
0.2500
0.3750
0.5000
06250
0.7500
0.8750
1.0000

| K]

[

| K]
:  Cancel |

Z tych list materiatdbw/wymiaréw/gruloi zostaj utworzone nagpujace arkusze:

Usze default sheets

NC-F'rngramI an-li&tl Cadmanl Stare I Shuttle Tablesl Application Data |Lngging| PHC I

i 01005
L7 RSTI7_2-1010-06
W RST37_2-1010-0.8
L7 RST37_2-1010-1
WP RSTIV_21010-1.2
LGP RSTIV_21010-1.5
L7 RET37_210M10-2
L RST37_2-1010-25
LGF RSTA7_21010-3
LGF RST37_2-1010-4
LGP RET37_210M0-5
L7 RST37_2-1010-6

&FR5TIT_21010-15
&FRETI7F_21010-18
AFRSTIV_21M0-20
AFRSTIV_2-2010-05
&FRSTIV_2-2010-06
&FRETIV_2-2010-08
&FRETIVF_2-20101

A&FRSTIF_2-20101.2
LFRSTIF_2-20101.5
&FRSTIT_2-2M0-2

AFRETI_2-2M10-25
A&7 RSTIF_2-2010-3

LFRSTIT_2-20-8

&FR5TI7_2-2010-10
AFRSTIV_2-2M012
AFRSTIV_2-201015
LFRSTIT_2-2010-18
&FRSTI7_2-2010-20
AFRSTIV_2-2513-05
AFRSTIF_2-2513-06
LFRSTIV_2-2513-08
&FR5TI7_2-251341

AFRSTIV_2-25131.2
AFRSTIF_2-25131.5

LFRSTI7_2-2513-4
&FRSTI7_ 225135
AFRSTIF_2-25136
AFRSTIF_2-2813-8
LFRETI7_2-251310
&P RETI7F_2-251312
AFRSTI7_2:251315
A&7 RSTI7_2-251318
LFRETI7_2-2513-20
&7 RETI7_2-3015-05
AFRST37_23M5-06
A&FRST37_2-3015-0.8

&7 RSTI7_2-3M5-2
&7 RST37_2-3M5-2
A7 RST37_2-2015-3
A7 RSTI7F_2-3015-4
&7 RSTI7_2-3M5-5
&7 RST37_2-3M56
AP RST37_2-3M5-8
A&7 RST37_2-30151
&7 RST37_2-30151
&7 RST37_2-3015-1
&7 RST37_2-30151
&7 RST37_2-3015-2

LGF RSTA7_21010-8
L7 RST37_2-1010-10
P RET37_21010-12

1

&FRSTAT_2-2010-4
&FRSTIT_220M05
&FRSTIF_22M06

LFRSTIT_2-2513-2

LFR5TIV_2-2513-25

AFRSTIT_2-2513-3

Chapter 14 : Sheet-Material data

L7 RETI7_2-30151

&7 RET37_2-3015-1.2
AFRST37_23015-1.5

&7 INOR304-1010-0.
&7 INO304-1010-0.
&7 INO304-1010-0.

o,
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NE-F'mgraml Job-listl Eadmanl Store I Shuttle Tablesl Application  Data |Logging| PHC |

L RST37_2-92<40-0.042
W7 RST37_2-92-<40-0.043
W R5T37_2-92+40-0.054
F RST37_2-92440-0.06
7 RST37_2-92+40-0.067
L RST37_2-92<40-0.075
L7 RST37_2-92<40-0.09
W R5T37_2-92+40-0105
F RST37_2-92440-012
7 RST37_2-92+40-0135
L RST37_2-92<40-0.15
W RST37_2-92<40-0.164
W R5T37_2-92440-0179
F RST37_2-92440-0.25

l

&F RST37_2-92+40-0.375
& RST37_2-92<40-05
&F R5T37_2-92440-0.625
&F R5T37_2-92+40-0.75
&F R5T37_2-92+40-0.875
&F RST37_2-92+40-1

&F R5T37_2-96x48-0.036
&F R5T37_2-96:48-0.042
&F R5T37_2-96-48-0.048
&F R5T37_2-96x48-0.054
&F RST37_2-96:43-0.06
&F R5T37_2-96x48-0.067
&F R5T37_2-96:48-0.075
&F R5T37_2-96-48-0.03
&F R5T37_2-96x48-0105

&F RST37_2-96:43-0.12
AF R5T37_2-96x48-0135
&F RST37_2-96:48-0.15
&F R5T37_2-96-48-0.164
&F R5T37_2-96x48-0179
&F RST37_2-96:43-0.25
&F R5T37_2-96x48-0.375
&F RST37_2-96:48-0.5
&F R5T37_2-96-48-0.625
&F RST37_2-96:48-0.75
&F RST37_2-96:48-0.875
&7 RST37_2-96x48-1

&F RST37_2-120+45-0.0594
A&F R5T37_2-1200-48-0.06
&F RST37_2-120448-0.067
&F R5T37_2-12048-0.075
&F R5T37_2-1200<48-0.09
&F RST37_2-120+48-0.105
AFR5ST37_2-120-48-012
&FRST37_2-120448-0135
&F R5T37_2-120<48-0.15
&F RST37_2-120+48-0.164
&F RST37_2-120+48-0173
AF R5T37_2-1200-48-0.25

&F RST37_2-120<48-0.036 LFRST37_2-120+48-0.375
&FRST37_2120<48-0.042 L RSTI7_2-120458-0.5
AFRSTI7_212042-0.0458 &7 RST37_2-120048-0.625

Chapter 14 : Sheet-Material data
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Arkusze domine w trybie calowym (INCH-mode) (zygiem rozmiaréw stron:

WinExecuter Version 3.10

Sheetlist creation function

—Materials

 Sheet dmenzions

r~ Sheet thicknesses

x|

RST37_2 [1.0000]

52.000 40.000
56.000 48.000
120.000 48.000
120.000 £0.000

| K]

0.0360 (20
0.0420 (19
0.0480 [16
0.0540 17
0.0500 [16]
0.0570 [15]
0.0750 [14
0.0800 [13
01050 [12
0.1200 [11
01350 (10
0.1500 [9]
0.1640 []
01790 [7]
0.2500 -]
0.3750 [-]
0.5000 -]
0.6250 -]

]

]

1

0.7500 [
0.8750 [
1.0000 [

| XK

Usze default sheets

| 7

Cancel |

Z tych list materiatow/wymiarow/gruloi zostaj utworzone nagpujace arkusze:

NC-F'rograml Job-listl Cadmanl Stare | Shuittle: Tablesl Application  Data |Logging| FMC |

LB RST37_2-9244013G
WF RST7_2-9244018G
WF RST7_2-9244017G
WBF RST37_2-9244016G
WBF RS T37_2-9244015G
W7 RST37_2-92440-14G
WP RST37_2-92<40-13G
WF RSTI7_2-9244012G
WBF RST37_2-9244011G
WBF RS T37_2-9244010G
W7 RST3V_2-924409G

WP RST 37 _2-92<40-86

WF RS T3V _2-92-40-7G

WBF RST37_2-92440-0.25

<

&7 RST37_2-32440-0.375
A&7 RSTI7_2-92440-0.5
A&7 RSTI7_2-92440-0. 625
A7 RSTI7_2-92440-0.75
&7 RST37_2-32440-0.875
&7 RETI7_2-924401

A&7 RSTI7_Z-96448-200
AF RSTIV_2-96+43-196
A7 RSTA7_2-96X48-18G
&7 RETI7_Z-96448170
&7 RET37_Z-96X48-16G
A&7 RSTI7_Z-96448-150
AF RSTI7_2-96:48-146
A7 RSTA7_2-96X48-13G
&7 RETI7_Z-9644812G

A&7 RETI7_2-968<48-116G
A&7 RSTI7_2-96<48-10G
AF RSTI7_2-96:48-9G
AF RSTI7_2-96:48-8G
A&7 RSTIV_2-96-48-7G
A&7 RET37_2-96:48-0.25
A&7 RSTIV_2-96-48-0.375
&F RSTI7_2-96+45-0.5
AF RSTI7_2-96:48-0.625
A&7 RET37_2-96:48-0.75
&7 RET3V_2-36:48-0.875
A7 RSTI7_2-96<481

AF RSTI7_2-120:48-20G
AFRSTAV_2-120:48-19G
A&7 RETIV_2-120:<48-18G

&F RST37_21204817G
&F RST37_2-120-48-16G
&F RST37_2-120<48-15G
&F RST37_2-120<48-14G
&F RST37_2-120<48-13G
&F RST37_2-120<4812G
&F RST37_212048-11G
&F RST37_2120-48-10G
&F RST37_2120<48-9G
&F RST37_2120-48-8G
&F RST37_2120-48-7G
&F RST37_2-120x48-0.25
&F RST37_212048-0.375
&F RST37_2120-48-05
&F RST37_2120-48-0.625

i

8. Uzycie przycisku “OK” mae prowadzt do nastpujacego pytania :

[Czy naprawe chcesz usust wszystkie arkusze z listy? Tak/Nie/Anuluj]

Sheetlist creation function

@ [ pou really want ta remave all sheets fiom the lizt?

Yes |

Eanceq

Uzyj przycisku “TAK” (“YES”) aby ZASTAPIC istniepce na licie zada

arkusze.

Chapter 14 : Sheet-Material data
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« Uzyj przycisku ,NIE” (“NO”) aby DODAC nowowygenerowane arkusze do
arkuszy istnigjcych na licie zada.
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14.7 Lista materiatow

Nazwa materialtu m@ zostéd zaprogramowana jako jeden z parametrow arkusza dla
kazdego arkusza nastie arkuszy. Nazwa ta me by odnanikiem do jednego z
materialdbw obecnych nastie materialdw. Materiat jest charakteryzowany jegawa

oraz okrélona wag. Okrelona waga umdiwia WinExecuter obliczenie wagi kdego
arkusza na dcie arkuszy. Waga arkusza jest istotna w przypadistemu
przechowywania arkuszy z kontgowagi (zaséb mige by kontrolowany przez ilg
arkuszy, lub, opcjonalnie, przez waarkuszy).

Lista materiatdbw dosgpna jest jedynie wtedy, kiedy ta opcja jest ustaaima stronie
“Konfiguracja listy zada” (“Configuration Job-List”).

Sheet/Material Data Configuration ﬂ

[v Sheet dimensions

! I Comment
[ Material name

— Temporary sheet:

&

r Lat number
g [~ Lat humber /

— Material ‘

[ Material list

[ Corment

ﬂR | Export sheets ta CADMAN-PL | Cancel |
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=10l x|
NCPiogram | Jobdkist | Cadman | Store | Shuttie Tables | Application Data | Logging | PMC |
Sheet name | Length fmm] | Widib [mm] | Thickness (mm] | Matedal name | wieight (kal |9
APRSTI7 2101005 1000.0 1000.0 0,50 RST37.2 39
APRSTIT 2101006 1000.0 1000.0 0.60 RST37_2 47
&FRSTI7_ 2101008 1000.0 1000.0 0.80 RSTI7.2 2
AFRSTI7_ 210001 1000.0 10000 1.00 RST37. 2 7.8
AFRSTIT_210101.2 1000.0 10000 1.20 R5T37.2 94
S RSTI7_21M015 1000.0 1000.0 1,50 RST37.2 17
AFRST37_ 210102 1000.0 10000 200 RST37_ 2 156
APRSTI7 210025 1000.0 1000.0 250 AST37 2 195
SPESTIT 21003 1000.0 1000.0 3.00 RSTA7 2 234
AFRSTI7_2100-4 1000.0 10000 400 RST37_2 nz2
APRSTI7 210105 1000.0 1000.0 5.00 RST37 2 39.0 =
Matenal name Specific mass Descuph
5T3 7.8 | M3 steel
& INC304 78 Stairdess steel
& 2LMG3 26 Alrrinivem - Magnesium
3] Matesial st [1e/08/200517:31:18 | ECiT (N D | reseT [

(%|o|e|¥| | )

Uwaga : Obie listy § wyswietlane na tej samej stronie, a distktywry jest lista z
niebieskim kursorem. yj klawisz TAB na klawiaturze lub klawisza ALTER mpanelu
operatora Fanuc aby przeta listy. przechod# z listy arkuszy do listy materiatéw i
odwrotnie.

14.8 Grupa klawiszy funkcyjnych edycji materiatu (T  he Material-
Edit function key group)

Podczas edycji listy materiatdow dgghe g nastpujace przyciski:

F 1 % Utworz n-owy materiat

(patrz dziat 14.9)

F 2 a{ Zmien istniepcy materiat
(patrz dziat 14.9)

F3 v Usw istniegcy material/istnigice materiaty z  listy
materiatow.

F4 p Usua WSZYSTKIE materiaty z listy materiatow.
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“report view” (raport), “list view” (lista), “icorview” (ikony)

F 7 % Zmien podghd listy materiatow: mgna przedczat pomigdzy
——— | oraz "big icon view” (dae ikony).

F8 % Czytaj lisk materiatow z bazy danych CADMAN
(patrz dziat 14.10)
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149 Grupa klawiszy funkcyjnych “Dodaj material/zmi en
materiat” )The “Add Material / Modify Material” fun ction key

group)

Uzycie przycisku “DODAJ MATERIAL” (“ADD MATERIAL”) lub “ZMIEN
MATERIAL” (“MODIFY MATERIAL”) prowadzi do wyswietlenia s¢ jednego z
nastpujacych okien dialogowych:

Create new material

b aterial name ||

S pecific mass IEI

Drezcription I

Modify material data

b aterial narme |H5T3?_2

Specific mass I?-B

Drescription IM“d steel

Dostpne g nastpujace klawisze funkcyjne:

W przypadku okna dialogowego “edycja materiahu”
YL : . . . L
F5 & | | (‘material edit”): nowy materiat zostaje utworzong liscie
materiatow.

W przypadku okna dialogowego ,zmiana materiatu”
("modify material”): dane materiatu zosjaraktualizowane
na liscie materiatow.

F6 % | Zakocz edycg listy materiatdw: zadne dane nie zostaly

dodane lub aktualizowane.
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14.10 Czytaj list @ materiatdbw z bazy danych CADMAN ( Read the
CADMAN database material list)

Korzystanie z tej funkcji jest opcjonalne: patrnkaja “CADMAN connection usage” na
stronie CONFIG DATABASE : opcja “Zataduj dane z patanych ¢cznie” (“Load data
from database manually”) musi zoStastawiona.

Baza danych CADMAN musi zosiaainstalowana zanimgtlzie mana skorzystaz tej
funkcji.. Patrz funkcja “Cadman Database Connettima stronie  CONFIG
DATABASE.

Uzyj przycisku 4| aby aktywowa ta funkcje : [Czy zatadowé informacje o
materiatach z bazy danych Cadman? Tak/nie]

Modify material data x|

@ Load Materials information From CADMAN database ¢

Aby kontynuowa wcisnij ,TAK” (“YES”) . WinExecuter zataduje teraz arkae z bazy
danych Cadman. W przypadku kiedy #aiea lista materialbw nie jest pusta,
WinExecuter zapyta: [skasowavszystkie materiaty? Tak/nie/anuluj]

Modify material da x|

@ Delete ALL materials

Wcisnij “TAK” (“YES”) w przypadku kiedy biezaca “lista materiatow programu
WinExecuter” (“WinExecuter material-list”) ma zoétazasgpiona tadowanymi
“materiatami Cadman” (“*Cadman-materials”).

Wecisnij ,NIE” (“NO”), w przypadku kiedy “ materiaty Caghan” (“Cadman-materials”)
maja zost& dodane do biacej “listy materiatbw programu WinExecuter’
(“WinExecuter material-list”)
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